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M Egyenes- és forditott allasu kép

Egyenes allasu képrél akkor beszéliink, ha egy objektum képe a
targyasztalon és az ernyén azonos. A keletkezett kép forditott, fentré
lefelé ill. jobbrél balra, és a mozgas irdnya a targyasztalon éppen
ellentétes a képerny6n tapasztalt elmozdulassal (lasd képek lent). Meg
kell jegyezniink, hogy a forditott allast képek pontossaga nagyobb.
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M Nagyitasi pontossag

Projektor nagyitasi pontossaga egy objektum nagyitott képén mért méret
viszonyftva az objektum valodi méretéhez. A lenti képlet alkalmazasaval a
projektor szazalékos nagyitasi pontossagat kapjuk (a lencsén feltiintetett
nagyitasi értéket figyelembe véve). Az objektum valodi méretét a projektor
beépitett Utmér6 rendszerével, mig a nagyitott képernyéképet kulon
mérdskalaval mérjuk.

(Meg kell jegyezni, hogy a projektor nagyitasi pontossdga nem azonos a projektor
pontossagaval.)
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AM(%): Nagyitasi pontossag szazalékben kifejezve az objek-
tiv nagyitasat alapul véve

L: Vetitett kép hosszmérete a referencia objektumon a
vetitett képen mérve

¢ A referencia objektum valodi hosszmérete

M: Objektiv nagyftasa
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@ Alsd megvilagitas: Ennél a megvildgitasi médnal a fény alulrol érkezik,
és tobbnyire a mdb. kiils6 konturjat vetiti ki a képernydre.

@Felsé megvildgitas: Itt a fény az objektiv irdnybol érkezve fentrél
vildgitia meg a mdb. fels6 felletét. (Félig atereszt tikor vagy vetité
lencse szlikséges.)

@ Oldalsd megvildgitas: A modszer segitségével szintén a mdb. fels6
felllete vilagithatd meg. Ezzel a kép kontrasztjan érhetlink el mindségi
véaltozast, ahol a felsé felllet er6sen strukturalt. Vegytk figyelembe,
hogy a meguildgitési modok hatassal vannak a mérés pontossagara.
(Ferde tikor szikséges. A PJ-H30 sorozat tartalmazza a ferde tikros
kialakitast.)

Profilprojektorok

M Telecentrikus objektiv rendszer

A hagyomanyos optikaknal az optika leképzése miatt elkeriilhetetlenek a
perspektiva mas néven paralaxis hibak. Vagyis a kozelebb 1évé targyakat
nagyobbnak latjuk, mint a tavolabbi targyakat. A metroldgia és a kameras
mérések szamara kifejlesztve rendelkezésre allnak az u.n. Telecentrikus
optikak. A telecentrikus objektivek jellegzetessége a parhuzamos
sugarak, és specialis tulajdonsagai, csak a lencse atméréjének méretében
teljesiilnek, vagyis a sugarak ott parhuzamosak. A lencse atmérgjét
meghaladé latémezében, a hagyomanyos optikakhoz hasonléan latnak.
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M Fokusztavolsag

Alapvetéen a projekcios lencse fellilete és a fokuszalt mdb. feltlete
kozotti tavolsag a fokusztavolsag. Itt L paraméterrel jel6lve.
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M Parallaxis hiba

A skala geometriai kialakitasabél adéddan a kilénboz6 vizsgalati
poziciokban kimutathatd méreteltérés, vagyis hiba.
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M Latomez6 atmérd
A mdb. maximalis atmérdje, amelyet az objektiv a vetité ernybre
vetiteni képes.

LatomezG atmérd (mm) =

Profilprojektor képernyd atmérgje
Alkalmazott lencse nagyitasa

Példa: Ha az objektiv nagyitasa 5X és a projektor képernyé atméréje
@500mm:

A latomez6 atmeérdje : 500%: 100mm



