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Linear Scales vizsgalati eredmények

1. Teszt szerviz hdmérséklet tartomanyon beliil
Szerviz hémérsékelt tartomanyon bellil nem 1ép fel abnormalis miikddési
allapot és az adatatvitel is normalis.

2. Homérséklet ciklus (dinamikus) teszt
Ciklikus hémérséklet valtozas hatasara nem Iép fel abnormalis miikédési
allapot és az adatatvitel is normalis.

3. Rezgés teszt
30Hz - 300Hz tartomanyban maximum 3g, gyorsulas mellett az Utméré
rendszer biztonsagosan izemelt

4. Rezgés teszt (gyorsulas teszt)
Nem rezonans frekvencia tartomanyban nem lép fel abnormalis miikodési
allapot.

Szojegyzék
M Abszolut rendszer

Az a mérési mad, ahol minden egyes pozicié a régzitett nullaponthoz
képest kerill meghatarozasra.

M Inkrementalis rendszer
Az a mérési mod, ahol minden egyes pozicié a tetszéleges definialt
nullaponthoz képest kerdl meghatarozasra.

M Nullapont eltolas

Az a funkcio, ahol a koordinata rendszer nullapontja egy masik, a
rogzitett nullaponthoz képest eltolt pontba keril athelyezésre. A funkcié
megfeleld miikodéséhez a rendszernek tarolni kell az aktualis nullapontot.

M Nullapont felvétel
A funkcié blokkol minden tengelymozgést egy specifikus pontban egy
integralt végallaskapcsolé kapcsolo jelére.

M Szekvencialis vezérlés
Egymas utan végrehajott ellenérzé épések sorozata.

M Szamjegyvezérlés

Mozgasvezérlési méd, ahol a kodolt utasitasokat egy szamitégép allitja
el6 (CNC). A parancsok szekvenciaja nem mas, mint az alkatrészprogram
egyes utasitasai.

M Binaris kimenet
Adatkiemenet kétallapotu jellekel (1 vagy 0) kettes szamrendszerben
képzett szamokkal.

M RS-232C

Standard soros interfész, amely asszinkron soros atvitelt valésit meg, ahol
az adé és vevbegyséq relative kozel van egymashoz. Tipikus alkalmazasa
szamitgép és periféria kozott.

M Vonalkimenet

Néhany szazad vagy nano-masodperc sebeséggel torténd jelfeldolgozas,
amely akdr tobb 100 m tavolsagot is athidalhat. A faziseltolt
megoldasokat (RS422A kompatibilis) gyakran alkalmazzak NC vezérlési
Utmérd redszerekben.

H BCD

A 0 - 9 szamokkal képezett szamok minden egyes digitje 4-bit binaris
szekvenciaval kerll leképezésre. Az egyiranyu adatatvitel TTL szinten vagy
nyitott kollektoron keresztil térténik.

Linear Scale utméro rendszerek

5. Zaj teszt
Zajt vizsgalat EMC Directive EN61326-1+A1:1998 szerint.

6. Csomagolas teszt
Teszt JISZ0200 szerint.

M RS-422

Bit szint(i soros atviteli forma kiegyensulozott atviteli vonalon keresztil.
RS-422 kivalo adatatviteli jellemzdvel rendelkezik, amely mikodéséhez
csupan egyetlen +5V tapellatas szlikséges.

M Pontossag

Az (tmérd rendszer pontossaga az a maximalis érték, amely pontossaggal
a tartomanyon bellli tetsz6leges poziciot 20°C-on mérni képes. Nem
létezik nemzetkézi szabvany az utméré rendszerekre, minden egyes
gyartd sajat pontossagi specifikaciés lefrast alkalmaz. A katalégushan
megadott értékek nagypontossagu lézerinterferométeres méréssel
keriltek meghatarozasra.

M Pontossag sziikitett tartomanyban

Az Utmér6 rendszer Uvegskaldjanak osztasa altalaban 20um. A szlkitett
tartomany pontossaga az egyes osztasokra érvényes a felbontds
tartomanyon beldl (pl. Tum).



M Absolute Linear Scale miikodési elve (Pl: AT300, 500-S/H)
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M Linear Scale pontossaganak meghatarozasa
Pozicionalasi pontossag

Az (tmérd rendszer pontossaga komparativ médon ker(il meghatarozasra
lézeres hosszméré berendezés segitségével, ahogy azt a lenti dbra is
szemlélteti. A kornyezeti hémérséklet 20°C, amelyen kertl az Utmérd
rendszer pontossagi értéke is specifikalasra. Belsd el6irasok alapjan mas
hémérsékleteken is meghatérozhat6 e pontossagi érték.
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A pontossag meghatérozasakor az Utmérd hibdja a kovetkezé formaban
kerdl megadasra:

HIBA = Utmérd rendszer altal kijelzett érték -
|ézeres mérés altal mutatott érték

Az egyes mérési pontokban kapott értékeket az un. pontossagi
diagramban abrazoljak.

Két modszer létezik a pontossagi érték megadasara, kiegyenstlyozatlan
és kiegyensulyozott.

Signal cycle  (interpolation) ~ Resolution

7.36mm

0.115mm

Approx. 1.8um

0.05um
0.005um

(1) Kiegyensulyozatlan pontossag - maximum - minimum hiba

A modszer egyszerdien a maximum hiba minusz a minimum hiba értékét
adja a pontossagi diagram alapjan, ahogy az lenti lathatd. Formaja: E = (A+
B*L)um. L a hasznos mérési hossz (mm-ben), és Aés Ba modellre jellemzé
faktor.

Példa, ha a pontossagi specifikacié (3 + —3L—)pm és a hasznos mérési
hossz 1000mm, akkor E = 6um. 1000

Scale error at any point in range relative to start of range

Error Maximum difference
in scale error: E(um)
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(2) Kiegyensulyozott pontossag - atlaghiba kordli (+)(-) érték

A modszer a maximum relativ hibat adja az atlag koril a pontossagi
diagram alapjan. Formaja: e = 1% (um). Ezeket inkabb egyedi mérélécek

esetén alkalmazzak.

Error )
0 Mean error Maximum errog about
mean erfor: £ (um)

|
! X Measuring point

Effective positioning range

A skala &llando osztassal jeleket tartalmaz a feliletén, amely
felhasznalsaval kettds, faziseltolt szinusz jel éllithatd az osztassal
azonos periodussal. gy az osztés térkozétdl kisebb térkoz(i leolvasas is
megvaldsithato az illesztett dramkére dltal. Ez adja az Utmérd felbontasat.
Példaul, ha az alaposztas 20um, az interpolaciés inkrementum lehet Tum.
E folyamat nem hibamentes, igy kilén megadandé az inkrementalis
pontosségi érték is. Az Utmérd rendszerhez megadott specifikacidja
természetesen mar tartalmazza az alaposztas és az inkrementalis
pontossagi hibat is.




M Képi korrelacio és a MICSYS két-dimenzids enkdder

Mérés elve

A nyers felliletet 1ézer nyalabbal bombazzuk, amely koherens fény szérédik a feliileten és interferenciat eredményez a a képalkoto
szenzoron és pontmintazat keletkezik. Az objektum XY sikban mozogva a pontmintazat szinkromban elmozdul. Az objektum
elmozdulasa ezek alapjan szamithat. Ezt az alapelvet hasznalja a nagypontossagt MICSYS mérérendszer.
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1. Asztalbeallitasi mlvelet

A mdb.elmozdulasat okozhatja a
hémérsékletvaltozas vagy egyéb
kils6 tényez6.

MICSYS

MICSYS
Aktuator

a) Ismételhet6ségi vizsgalat b) Kuszés és stabilitas vizsgalat

-~

2. Nagypontossagu mdb. pozicionélés

Aktuator /
= Device

X and Y stages

3. EImozdulas mérés
Terhelés

A mdb.elmozdulasat okozhatja a
hémérsékletvaltozas, feszliltség-ingadozas
vagy egyéb kuls6 tényez6.

Felépitmény (beam
MICSYS

Device

a) Felépitmény lehajlasanak mérése b) Munkadarab elmozdulaséanak mérése




