Preciziés mérdeszkozok @
rovid ismertetdje D

Alaptényezok a kivalasztahoz

Beépitheté mikrométerek

Alaptényezéként megemlitendd a méréstartomany, méréfelilet, szar, osztas, dobatmérd, stb.

M Szar

Sima szar

@ A beépithetd mikrométer sima vagy menetes tipusa a fenti dbra alapjan
rogzithetd. A szar mm vagy coll méretben h6-os tliréssel kertilt gyartasra.

@ A menetes szarral a beépithetd mikrométer gyorsan és biztonsagosan
rogzithetd a befogo készilékbe. A sima szar elénye a finomabb
bedllithatosag tengelyiranyban és szélesebb alkalmazhatésag. A merev
régzités hasftott befogd késziléket igényel.

@ Altaldnos célu befogé késziilékek opcionlis tartozékként rendelkezésre
alinak.

Menetes szar

B Méréfeliilet

Sik Gomb Nem-forgd

@ A sik végli orso a mérési feladatokra az egyik legaltaldnosabban alkalmazott
tipus.

@ Ha a beépitett mikrométer pozicionalési feladatot lat el, akkor a gémb
végz6dés a megfeleld, amellyel minimalizalhatd a beallitds nem-
megfelel6ségébdl adodd hiba (A &bra). Alternativa, a sik végz6dés
kiegészitése gomb feltilettel, mint pl. keményfém golyé (B dbra).

® A nem-forgd orsés vagy elfordulds-mentes betét (C abra) alkalmazasaval
elkeriilhetd a surlddas hatasa.

@ Ha a beépitett mikrométer poziciorogzitési feladatot is ellat, akkor a
tartossag szempontjabdl a sik végzédés a megfeleld vélasztas.
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B Nem-forgd orso6

@ A nem-forgd orso nem fejt ki koptatd hatast a mdb. feluletén, amely sok
alkalmazas esetén nagy fontossagu.

M Ors6 menetemelekdés

@ A standard tipus menetemelkedése 0.5 mm.

@ Tmm-menetemelkedés( tipus: gyorsabb a pozicionalds és elkerilhetd a
0.5mm leolvasasi hiba. A kivalé tehervisel6 jellemz6k miatt a nagyobb
menetemelkedés kedvezébb.

@ 0.25mm vagy 0.1mm-menetemelkedés( tipus
Alacsony sebességi ill. finom pozicionalast tesz lehetévé.

B Alland6 méréer6

@ A beépithetd mikrométerek er6hatéroléval rendelkeznek (racsnis vagy
frikcios dob), amely igen fontos a pontos mérés megvalositasahoz.

@ Ha a beépithetd mikrométer pozicié rogzitési feladatot is ellat, akkor jobb
vélasztas a racsni nélkdli kivitel.

Beépitheté mikrométer
er6hataroldval

Beépitheté mikrométer
er6hatarold nélkul

M Orsozar

@ Ha a beépithetd mikrométer pozicié rogzitési feladatot is ellat, akkor jobb
valasztas az orsozarral felszerelt tipus, amely képe lentebb lathato.

B Méréstartomany (elmozdulas)

@ Ha méréstartomany ismeretében valaszt beépitheté mikrométert, Uigyeljen
a megfeleld mozgastérre is. Hat elmozdulasi tartomany, 5 - 50mm, &ll
rendelkezésre a standard kivitelben.

@ Ha az elmozdulasi tartomany viszonylag kicsi, 2mm - 3mm, kdltségkimélbb
megoldas egy 25mm elmozduldsy tipus valasztasa, ha elegendé hely éll
rendelkezésre a kész(ilékben vagy a berendezésben.

@ Ha a szlikséges elmozdulds nagyobb mint 50mm, hasznaljunk méréhasabot
a méréstartomany kiterjesztése céljabl. (D abra)

D abra

e |
id—————

‘ Head's stroke

Obtained stroke

@ Ebben az esetben a méréstartomany (mozgastartomany) végét a
skaladobon talalhaté szaggatott vonal jelzi. A készilék tervezése soran ezt
a max. elmozduldsi hosszot kell figylembe venni.

W Nagyon finom allithatésag

@ Az adott tipust beépithetd mikrométerek segitségével igen finom és pontos
pozicionalast valdsithatunk meg az orsé igen finom menetemelkedése
révén.



M Dob atméré M Osztas tipusai

® Az orsodob atméréjének nagysaga nagy hatéssal van a kezelhetéségre ® A mechanikus beépithet6 mikrométerek leolvasasa megfelelé gyakorlatot
és a pozicionalas finomsagara. A kis dobatméré a gyorsallitas, mig a igényel.
nagy atmérd a pozicionalds finomsaga és leolvasds megbizhatésaga @ A "norméal osztas" tipus teljesen megegyezik a kilsé kengyeles mikrométer
szempontjabdl kedvezébb. Néhany kivitel 6tvozi e kettds jo tulajdonsagot, osztasaval. Ebben az esetben a leolvasott érték az orsé befelé mozgasaval
ahol a nagy dobatmérét kis atméréj(i gyorsmozgatéval latjak el. egylitt novekszik.

@ A "forditott osztas” esetén a kifelé mozgo orso jelenti az érték novekedését.

® A "kétiranyl osztas" modellen mindkét iranyu skala megtalalhaté a dobon, igy
csak az alkalmazasnak megfeleld skala kozvetlen leolvasasa szikséges.

@ A beépithetd mikrométerek rendelkeznek mechanikus vagy digitalis kijez6vel
ellatott tipussal. Ezzel kikiszobolhetd a nem megfelel§ leolvasashol eredd
hiba. Tovabbi elénye a digitalis kijelz6nek, hogy a jelek szamitdgéppel is
feldolgozhatok, elemezhetdk, tarolhatok, és kiértékelhetk.
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M Utmutat6 a sajatkészitésii befogokhoz

A beépithetd mikrométer a szara altal kerdil megfogésra egy nagy pontossaggal megmunkalt furat régzitGelem segitségével gy, hogy az ne fejtsen ki tllzottan nagy
er6t a szarra. A 3 alap megfogési modot az alabbi dbra szemlélteti. A 3. megoldas kertlendd. Javasolt modszer az (1) vagy (2) .

(Egység: mm)
Rogzitési (1) Rogzit6 anya (2) Felhasftott rogzités (3) Rogzitd csavaros
madok
d Ji : 3
I | I I
AE

Betartando
szempontok
Szaratmérd 095 | 10 o2 | ol8 095 | 10 o2 | ol8 095 | 010 012 | ol8
Rogzit6 furat G7 G7 G7 G7 H5 H5
Tirésmézé +0.005 (-) +0.020 +0.006 (-) +0.024 +0.005 (-) +0.020 +0.006 (-) +0.024 0(-) +0.006 0(-) +0.008

Ugyelni kell az A felilet és a hurat tengelyének - A
e mer6legességére. A hasitds soran keletkez6 sorjat gondosan el kell azaigtﬁgf-ivﬁramcir§$§'r“gfaxfi'iévraggrgﬂféﬂjm -

9y A szar probléma nélkl rogzitheté ha amerélegességi| tavolitani a furat feltletérdl 4rilé I k olkerilése érdekéb 9 9
hiba maximum 0.16/6.5. sériilésének elkerdlése érdekében.




W Beépitheté mikrométerek maximalis terhelhetésége

A beépitheté mikrométer maximalis terhelhetsége fiigg a beépités modjatol és a terhelés tipusatd (statikus vagy dinamikus). Eppen ezért pontos érték a maximalis
terhelhetéségre elére nem adhato meg. A Mitutoyo éltal javasolt terhelési hatdr (kevesebb mint 100,000 mérés kozbeni fordulat a pontossagi tartomanyon beltil)
statikus terhelés esetén az aldbbiakban talalhato.

1. Ajanlott maximalis terhelés

Maximalis terhelhetdség
Standard tipus Ors6 menetemelkedés: 0.5mm max. 39,227N / 4kgf *
Ors6 menetemelkedés: 0.1Tmm/0.25mm max. 19,613N / 2kgf
Ors6 menetemelkedés: 0.5mm max. 39,227N / 4kgf
Specialis tipus Ors6 menetemelkedés: 1.0mm max. 58,840N / 6kgf
Nem-forgé orso max. 19,613N/ 2kgf
Sorozat 110 mikro-finomsagu tipus (differencial mechanizmussal) max. 19,613N / 2kgf

* Max. 19,613N / 2kgf a kisméretd modellek esetén

2. Statikus terhelés vizsgalat (148-104 / 148-103 esetiinkben)

(1) Rogzit6 anyas (2) Felhasftott rogzités (3) Rogzitd csavaros
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Csavarbetet ~ Mérési modszer
’I/( A beépithetd mikrométer beépitése a rajz
szerint, terhelése pedig a nyil szerint torténik.
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Régzit6 anya
— —J— A tehelés addig tart, amig a mikrométer nem
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//I deformalédik, vagy ki nem csuszik a rogzit6
fmmmmf‘ furatbol. A P irdnyl er6 kerll mérésre a teszt
Fe#hasjtott X Soran
1/( megfogoegység :

Régzitési mod Roncsolds / kimozdulas*
) ROgzit6 anyas | A féegység sértlése 8.63 - 9.8kN (880 to 1000kgf) tartomanyban.
) Felhasftott A f6eqyséq kicstiszasa a furatbol 0.69 - 0.98kN (70 to 100kgf) tartomdnyban.
A r6gzité csavar sérilése 0.69 - 1.08kN (70 to T10kgf)
tartomanyban.
A megadott értékek tajékoztato jellegtiek.
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3) Rogzit6 csavaros
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